VERFAHREN

SEPARIEREN

SIE BELIEFERN

e Big Bags bis zu 1.000 kg

e Trommeln, Fasser, Behalter bis zu 50 kg

e Papiersacke genaht oder gedrillt bis zu
25 kg

WIR VERPACKEN

e Big Bags bis zu 1.000 kg

o Trommeln, Fasser, Behalter bis 200 Liter

e Papiersacke genaht oder gedrillt bis zu
25 kg

@ Zirkondioxid (fused)

Siebseparation

@ Effekt-Pigmente

Spritzkorntrennung
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Wer zu
. uns kommt,
mahlt zuerst.

Die dynamischen Windsichter von NOLL l6sen auch extreme
Trennprobleme im Feinstbereich von 3 bis 300 pm. Mit hoher
Trennscharfe und saubersten Oberkorngrenzen. Unsere Klas-
sierer / Sichter kommen vor allem in der Spritzkorntrennung
von Effekt-Pigmenten zum Einsatz. Dartber hinaus kdnnen wir
Ihnen durch die Verwendung von Kunststoff- bzw. Keramik-

teilen auch das Trennen hochreiner Produkte anbieten.

o Aufgabebereich: < 20 pm bis <10 mm
o Feinheitsbereich: 3 um bis 0,3 mm

o Leistungsbereich: bis zu 10.000 t / Jahr
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AUFBEREITUNGSTECHNOLOGIE NOLL GMBH

Edisonstraflie 11B

D-86399 Bobingen

Telefon +49(0)8234-80503-0
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VERFAHREN

SEPARIEREN

ANLAGEN

SIEBMASCHINEN

SIEBMASCHINEN

DYNAMISCHE WINDSICHTER

DYNAMISCHE WINDSICHTER

LEGENDE

NS: Stahl

SS: Spezialstahl
HG: Hartguss
SG: Stahlguss

LEISTUNGSBEREICH

(kg/h)

100-1.000

5-500

5-500

200-1.200

(t/Jahr)

800

200

1000

8.000

AUFGABE-
BEREICH

(mm)

<10

<10

<05

<2

HM: Hartmetall
KE: Keramik
PA: Polyamid
PU: Polyurethan

FEINHEITS-
BEREICH

(mm / pm)

100-2.000

50-1.000

2-100

3-200

ZUL.
HARTE

(Mohs)

1-6

1-6

NS

MATERIAL AUSFUHRUNGEN

PU

Wer zu ®
uns kommt,
mahlt zuerst.

UNSERE SPEZIALITATEN

Von kleinsten Quantitaten bis zu industriellen GroBmengen, eisen-,
metall- und kontaminationsfreie Aufbereitung sowie Veredelungs-
verfahren fir besondere Anwendungen bzw. Produkteigenschaften:
klebrig (Harze), abrasiv (Siliziumkarbid), temperaturempfindlich,
hygroskopisch (Salze), elastisch (Gummi), hochfein (Toner), dehnbar
[Polymere), hochrein (Silikate], formbar (Wachse), Homogenitat
[Pigmente), grofe Harte (Siliziumkarbid), Spezialanwendungen

(dental].

QUALITATSKONTROLLE

Unser Produktionsstandort Bobingen verfiigt éber CILAS Laser-
partikelmessgerate und Datenverwaltungsprogramme. Auflerdem
verfiigen wir Uber Siebanalysen mit Luftstrahlsieb LS 200 und
JEL Siebturm. Weitere Dokumentation erfolgt Gber eigene oder
kundenspezifische Produktionsprotokolle, Maschinen- und

Schichtbicher sowie ERP-System mit Chargenrickverfolgung.

WIR BIETEN ANLAGEN-ENGINEERING,
VERARBEITEN ABER KEINE...

Nahrungs- und Genussmittel, Pharmaprodukte, krebserregende, sehr
giftige, radioaktive, brandfordernde Stoffe, sowie explosionsgefahrliche

Guter mit einem Enddruck von > 10 bar.
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